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R1

А
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0,
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 1
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R1

Б(1:1)
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Б(1:1)
18

25

1,5•45Å
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6-

6Н
8 
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Ra 3,2

Г-Г
1•45Å
32 фаски

1.  Заготовка - поковка с 30% осадки. 
 Твердость сердцевины 220....240 НВ

2.  Провести ультразвуковой контроль. Внутренние и поверхностные 
   несплошности не дапускаюся.
3. Рабочую поверхность Ж закалить 48...51 HRC, глубина закалки 2...5 мм.
   Объемная закалка не допускается
4.** Размер главной хорды.
5.  Н12, h12, ±IT12/2.
6.  Для шлицевого соединения 280xH7/g6х8x9H/9h с центрирова-
нием по наружному диаметру .

Г-Г
1•45Å
32 фаски

1.  Заготовка - поковка с 30% осадки. 
 Твердость сердцевины 220....240 НВ

2.  Провести ультразвуковой контроль. Внутренние и поверхностные 
   несплошности не дапускаюся.
3. Рабочую поверхность Ж закалить 48...51 HRC, глубина закалки 2...5 мм.
   Объемная закалка не допускается
4.** Размер главной хорды.
5.  Н12, h12, ±IT12/2.
6.  Для шлицевого соединения 280xH7/g6х8x9H/9h с центрирова-
нием по наружному диаметру .

Масса МасштабЛит.

Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2,5
1

ЛЦ 669.00.01

Валок левый
Сталь 4Х5МФС ГОСТ 5950-2000

274,94
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ЛЦ 669.00.01
Копировал Формат A2

Ra 6,3 ( )



1. *Размер для справок.
2.  Твердость сердцевины 230....240 НВ
3. Рабочую поверхность Ж закалить 48...52 HRC, глубина закалки 2...5 мм.
4.** Размер главной хорды.
5. Н12, h12, ±IT12/2.
6.  Для шлицевого соединения 280xH7/g6х8x9H/9h с центрирова-
нием по наружному диаметру .

1. *Размер для справок.
2.  Твердость сердцевины 230....240 НВ
3. Рабочую поверхность Ж закалить 48...52 HRC, глубина закалки 2...5 мм.
4.** Размер главной хорды.
5. Н12, h12, ±IT12/2.
6.  Для шлицевого соединения 280xH7/g6х8x9H/9h с центрирова-
нием по наружному диаметру .
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280хH7х8х9Н ГОСТ 6033-80
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Ra 2,5
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1.  Заготовка - поковка с 30% осадки. 
 Твердость сердцевины 220....240 НВ

2.  Провести ультразвуковой контроль. 
  Внутренние и поверхностные    несплошности 

    не дапускаюся.
3. Рабочую поверхность Ж закалить 48...51 HRC, 
  глубина закалки 2...5 мм.     Объемная закалка 
   не допускается
4.** Размер главной хорды.
5.  Н12, h12, ±IT12/2.
6.  Для шлицевого соединения 280xH7/g6х8x9H/9h
 с центрированием по наружному диаметру .

Б-Б
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0,
06

Е

4,8•45Å
2 фаски

А

Ra 1,6

Ra 1,6

0,
08

Е

Ç4
28

Ç2
80

+0
,0
52

209

24,5

Ç3
66

Ç3
86

12

Ra
 1
,6

Е
160-0,1

Ç2
80

+0
,0
52

41
12

41

В

Ra
 1
,6

Ç3
86

0,08

0,
06

Е

Ra 2,5

0,
06

Е

Ra 2,5
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1.  Заготовка - поковка с 30% осадки. 
 Твердость сердцевины 220....240 НВ

2.  Провести ультразвуковой контроль. 
  Внутренние и поверхностные    несплошности 

    не дапускаюся.
3. Рабочую поверхность Ж закалить 48...51 HRC, 
  глубина закалки 2...5 мм.     Объемная закалка 
   не допускается
4.** Размер главной хорды.
5.  Н12, h12, ±IT12/2.
6.  Для шлицевого соединения 280xH7/g6х8x9H/9h
 с центрированием по наружному диаметру .
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1.*Размер для справок.

2.Неуказанные предельные отклонения размеров H12, h12, ± 
IT12
2 .

3.Шероховатость поверхностей канавок 7мм. на виде Б и 5мм виде А
Ra 1.6.
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1.*Размер для справок.

2.Неуказанные предельные отклонения размеров H12, h12, ± 
IT12
2 .

3.Шероховатость поверхностей канавок 7мм. на виде Б и 5мм виде А
Ra 1.6.
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1.*Размер для справок.

2.Неуказанные предельные отклонения размеров H12, h12, ± 
IT12
2 .

3.Шероховатость поверхностей канавок 7мм. на виде Б и 5мм виде А
Ra 1.6.
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1.*Размер для справок.

2.Неуказанные предельные отклонения размеров H12, h12, ± 
IT12
2 .

3.Шероховатость поверхностей канавок 7мм. на виде Б и 5мм виде А
Ra 1.6.
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1. 43..47 HRC.
2. После закалки выполнить шлифовку.

3. H12, h12, ± 
IT12
2 .

4. Шероховатость Ra 0,08  обеспечить шлифовкой.
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4. Шероховатость Ra 0,08  обеспечить шлифовкой.
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